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Cucremata KAN-therm Push e LisnocTHa MOHTaXHa cuctema, cbeTosiwa ce ot Tpb6ou PEXC, PERT Moanetuner
1 GUTUHIM oT PPSU nan mecuHr ¢ gnametbp @12-32 mm.

KAN-therm Push cbeanHeHus ce M3MbAHABAT Upe3 HaTMCKaHe Ha pasLMpeHns KpaW Ha TpbbaTa Bbpxy
bUTWHT 1 Cneg TOBa Upes Mub3raHe Ha MECMHIOB WM MJ1acTMacoB) NMPBbCTEH BbPXY TakaBa Bpb3Ka.

Ta3n TexHuKa He n3ncKBa AONBAHUTENHWN YNNBTHUTENIN N TapaHTUPa nepd)eKTHa MABTHOCT U A'b]]FOTpaI‘/’IHOCT
Ha MHCTanauunAata.

CuctemaTta e npeAHa3HaueHa 3a BbTPELLUHN BOAOMPOBOAHN MHCTafaLmMmM (ToMaa U CTyAeHa NUTenHa BoAa)
KakKTO W OTOMIUTENHN UHCTaNaLmm.

Moxe ga ce nsnonsea v 3a

Xapaktepuctukure Ha cucremute KAN-therm Push ca:

Haa 50-rog ekcnnoaTaUNOHEH XNBOT,

He 0bpa3yBaT KOT/IEH KaMbK,

YCTOMYMBOCT Ha XWAPaBANYHUN Bb3AENCTBUS,

rNaZKoCT Ha BbTPELUHWUTE MOBBPXHOCTY,

bun3monormyeH 1 MMKPOBMONOTNYEH HeYTPaNTET B MHCTaNaLmMm 3a NMTeliHa BOAa,
€KOJIOTMYHO YNCTW MaTepuany,

neceH 1 6bP3 MOHTaX,

HMUCKO Terno Ha MHCTanauuu,

Bb3MOXHOCT 3@ BrpaxkiaHe Ha CbeUHEHWs B CTPOUTENHWN Mperpaau,
edekTBHa aHTUANDY3MOHHa Bapurepa.
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MNMopaayn MKOHOMUYECKUN 1 TEXHUYECKW acnekTy, KakTo U Bb3MOXHOCTTa 3a ONTUMU3MPaHE Ha MPUIOXEHMe,
cnctemata KAN-therm Push npegnara ABa Buga noaveTuneHoBm Tpbou ¢ Nofo6HM paboTHM NapameTpu —
PERT n PEXC.

PERT tpbbute ca n3paboteHn ot noaveTuaeH PERT tvn |l c noBuLeHa TepMUYHa YCTOMUMBOCT U C OTANYHM
MeXaHUYHW CBOWCTBA.

Tpb6u PEXC KAN-therm Pushc a npowuzBexgaHu OT NoaveTUNeH C BUCOKA MABTHOCT, MOAJOXEH Ha
MPEXXOB MOJIEKYNIPEH €NeKTPOHEH MOTOK (du3mueH metos ,c” 6e3 m3nonssaHe Ha XMmwukann). Tesu
MPEXOBW CTPYKTYPW Ha MOAMETUAEHA BOAAT KbM MOCTUraHe Ha OMTMMasHa, BMCOKa YCTOMUMBOCT KbM
TEPMUYHN N MEXaHUYHW HaToBapBaHusA. CTeneHTa Ha ompexBaHe > 60%.

N aBata Buaa Tpbbw, T.e. PEXC 1 PERT, ce npomussexaaT ¢ NeTcioliHa KOHCTPyKUms. B T03n cMmuchba
aHTUaMdy3noHHOTO nokputine ot EVOH, koeTo mpeana3Ba cuctemMaTta OT MPOHWKBaHE Ha KUCNOPOA
B Tpb60OMNpoBOAa, € M3paboTeHO KaTo BBbTPELLEH C/ION, MOKPUT C AOMbAHUTENEH cioli oT PE-Xc nan PE-RT
MNonnetnnex.

bapvepata e or EVOH nokputne (€TMNOBMHMA ankoxon), Nokpwea u3anckBaHumsaTa Ha DIN 4726,
(npoHunuaemoct < 0,10 g O2/m3 x d). Tpvbute cbe 3awmta EVOH morat ga ce nanonseat B MHCTanaumm
3a butoBa Boja.

AHTMANGY3MOHHA 3alLuTa
(EVOH)

e pe?:{

‘ .
' MonnertnneH
PE-RT

®
Cebp3Baly
\ cno
.
CBbp3BaLy,
cnon

HanpeuHo ceueHue Ha PERT Tpbba ¢ EVOH cnoit




AHTUANPY3MOHHa 3almTa
(EVOH)
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Cebp3BaLy,
cnon
HanpeuHo ceyerue Ha PEXC tTpbba c EVOH cnon
®usnuHu cBoiictBa Ha Tpb6UM PERT, PEXC
CeoiictBO
KoeduueHT HaTONIMHHO AnHeHO 0,14 (20 °C)

pazwmpenme a MM/M x K 0,20 (100 °C) 018

TonnonpoBogumocTt A W/M x K 0,35 0,41
MabTHOCT p r/cm® 0,94 0,933

Mogayn E E H/Mm? 600 580
YabnkaBaHe npu pasTtaraHe % 400 1000
MuHumaneH pagnyc Ha orbBaHe R 5xDe 5xDe
FpanaBocTTa Ha BbTPELIHUTE CTEHN k MM 0,007 0,007

O6o03HauaBaHe Ha TpbL6M, Hanpumep PERT

Bcuukmn TpbbM ca MapKMpaHW C MepMaHEeHTHU OMUCaHWsa C pascTosiHve 1 M M CbabpXaT ClefHuTe
obo3HaueHus:

Onucanne
WMme Ha npounsBoauTena u/uam TbproBcka Mapka: KAN, KAN-therm
HomuHaneH BbHLUIeH AnameTbp X AebesnHa Ha cTeHaTa 25x3,5
KoHcTpykumna (matepman) PE-RT
Kop 1129198070
Homep Ha cepTudukart/TexH.opobpeHne EN ISO 21003
Knac Ha npuio)xeHue n HanaraHe No NpoekT Knac 2/10 6ap, Knac 5/10 6ap
0O603HaueHne 3a aHTUANGPY3NOHHa 3aLmTa Sauerstoffdicht nach DIN 4726
JaTta Ha NPpon3BOACTBO 18.08.09

Apyrn o603HaueHUs Ha NPOM3BOAUTENA, HANPUMeEP: MeTbP,
napruaa

045 m

BHuMaHMe - BbpXy TpbbaTa Morar Aia ce cpelHaT U ApYruv, AOMbJIHUTENIHM 0603HaueHuns, Hanpumep
Homep Ha ceptuukar DVGW.
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1. Tpvba PERT
2. Tpbba PERT c Tepmownzonauyus

LiBaT, onakoBKa

TpbbuTE Ce A0CTaBAT B HAMOTKM C AbJIXKMHU, KOUTO 3aBUCAT OT AMaMeTbpa Ha TpbbaTa 1 HellHaTa Bepcus,
T.e. CbC UM BE3 TEPMUYHA N301aLMS.

PasmepHun napameTpu Ha Tpb6mu PERT

Tpbbu PERT ce npeanaraT B pa3sMepHU peauvum S (cepus Ha TpbbaTa) CbOTBETCTBALLA Ha Npean
n3nonseanHuTe peanum no HansraHe PN 20 n PN 12,5 (tabavua).

Tpb6u KAN-therm PERT c aHTuaudysmoHHa 3auwmra
Pa3mepw, Tersio, BMECTUMOCT Ha Tpbbute

DN

12 12x2,0 2,0 8,0 2,50 0,071 200 0,050
14 14x2,0 2,0 10,0 3,00 0,085 200 0,079
18* 18 x 2,0* 2,0 14,0 4,00 0,119 200 0,154
18 18x2,5 2,5 13,0 3,10 0,125 200 0,133
25 25x3,5 35 18,0 3,07 0,247 50 0,254
32 32x4,4 44 23,2 3,14 0,390 25 0,423

* [lnameTbp Mo u36op - NpoBepeTe MakCUManHUTe yCioBMUs Ha paboTa Ha TpbbaTa 3a KOHKPETHOTO NPUAOXKEHUE.




1. PEXC pipe

2. PEXC pipe with thermal insulation

OuBeTABaHe Ha TPbL6UTe, OoNakoBKa

pr6|/|Te ce AO0CTaBAT B HAMOTKU C ABJIKUHW, KOUTO 3aBUCAT OT AUaMeETbpPa Ha pr6aTa W HelHaTa Bepcu4,

T.€. CbC VAN 6e3 TepMun4yHa nsonayunA.

PasmepHun napametpun Ha Tpb6mM PEXC

Tpbbn PEXC ce npegnarata B pasMepHu peavum S CbOTBETCTBALUM Ha  M3MOA3BaHUTE

no-paHo peamum no HansraHe PN 20 n PN 12,5 (tabanua).

Tpb6u KAN-therm PEXC c aHTuamndy3moHHa 3awura

Pasmepwum, Terno, BMecTmmocT
DN
12 12%2,0 2,0 8,0 2,50 0,071 200 0,050
14 14%2,0 2,0 10,0 3,00 0,085 200 0,079
18* 18 x 2,0* 2,0 14,0 4,00 0,119 200 0,154
18 18x2,5 2,5 13,0 3,10 0,125 200 0,133
25 25x3,5 35 18,0 3,07 0,247 50 0,254
32 32x4,4 44 23,2 3,14 0,390 25 0423

* InameTbp Mo u3bop - NpoBepeTe MakCUManHWUTe YCI0BUs Ha paboTa Ha TpbbaTa 3a KOHKPETHOTO MPUNOXKEHME.
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B cnctemata KAN-therm Push Tpbbute w CcbeavHWTENUTE Ce XapaKTepusmpaT CbC CbOTBETCTBUE
C NPWIOXKUMUTE CTaHAAPTW, KOETO rapaHTMpa AbjarotpaiiHa v 6e3npobieMHa ekcnioaTtauus, KakTo
W MbJIHa CTeneH Ha besonacHocT

Nab3rawm Brynkm PPSU: cboteetctBMe ¢ PN-EN ISO 15875-3; ogobpeHn 3a ynotpeba ot HaumoHanHus
WHCTUTYT NO XMUTNEHa,

MecnHroBm cbeguHeHNA U KoHekTopu: cboTBeTcTBMEe ¢ PN-EN 1254-3; opobpeHn 3a ynotpeba ot
HauunoHanHmna MHCTUTYT No XurneHa,

PERT 1p16m: cvoteetcTBMe ¢ PN-EN ISO 15875-2; ogobpeHm 3a ynotpebda ot HaumoHanHmsa MHCTUTYT No
XUFMeHa,

PEXC Tp16u: crotetctBue ¢ PN-EN ISO 15875-2; of06peHn 3a ynotpeba ot HaumoHanHWa MHCTUTYT No
XurneHa.

Pa6oTHu napameTtpu 1 06xBaT Ha NPUAOKEHNE Ha UHCTanauun ot Tpbbu PEXC, PERT

PaboTHo HansraHe P_ [6ap] Bna Ha cbeanHerve
WHcTanaymua
KJ1aC Ha NpuUnoXeHne
(no 1SO 10508)
12x2,0 10 10 + +
14x2,0 10 10 + +
CrypeHa 6utoBa 20 18x2,0 10 10 + +
BOAa 18x2,5 10 10 + +
25x3,5 10 10 + +
32x4,4 10 10 + +
12x2,0 10 10 + +
14%x2,0 10 10 + +
lopewia 6uToBa Boga 60/80 18x2,0 10 10 + +
[knac 1] 18x2,5 10 10 . N
25x3,5 10 10 + +
32x4,4 10 10 + +
12x2,0 10 10 + +
14%2,0 10 10 + N
lopewa 6uToBa Boaa 70/80 18x2,0 10 10 + +
lknac 2] 18x2,5 10 10 . N
25x3,5 10 10 + +
32x44 10 10 + +
12x2,0 10 10 + +
14x2,0 10 10 + +
Moaoso oTonneHwue,
HUCKOTEeMMNepaTypHO 18x2,0 10 10 N .
paanaTopHo 60/70
oTonJsieHue 18x2,5 10 10 + +
fienac 4] 2535 10 10 . .
32x4,4 10 10 + N
12x2,0 10 10 + .
14x2,0 10 10 + +
PapunaTtopHo 18x 2,0 8 8 + N
oTonJieHne 80/90
[knac 5] 18x2,5 10 10 + ¥
25x3,5 10 10 + +
32x4,4 10 10 + +
BHumaHme!

MpoekTHuTe HansraHma Ha PERT 1pbu6bM C TpucnoiiHa KoHcTpykuusa (3W) B cboTBeTCTBUE
c PN-EN ISO 22391-2:2010 B oTae/iHUTe K/1aCOBE Ha NpUJIoXKeHue Morar ga 6baaT no-HUCKM.




0 BHumaHue

CoranacHo ISO 10508 pasrpaHnuyaBaTt ce ClefHUTE KAacoBe Ha MPWUIOXEHWE, KbAETO Ca OnpeAeneHu
TemnepatypHuTe paboTHW NapameTpy Ha uHCTanauuTe (pabotHa Temnepatypa T / MakcumanHa temn T/
asapuiHa Temn T ).

Knac 1- lopeua 6utosa Boaa 60 °C (Top/T__ /Tmal —60/80/95),

Knac 2 - lopeua 6utosa Boaa 70 °C (Top/T__ /Tmal —70/80/95),

Knac 3 - ogoBo oToN/IEHME, HUCKOTEMMepaTypHO paanatopHo otorienn 60 °C (Top/T_ /Tmal-60/70/100),
knac 4 - PagmatopHo otorienune 80 °C (Top/T__ /Tmal — 80/90/100).

PaboTHOTO HansraHe 3a BCEKM OT KJIacoOBe Ha MPUJIOXKEHME 3aBUCK OT Ccepus Ha Tpvbu S (pasmepHa
peavua)

S=(d-t)/2t,

KbAeTo d. — BbHLIEH AnaMeTbp Ha Tpbbata; t — AebennHa Ha cTeHaTa

basoBa TexHWKka 3a cBbp3BaHe Ha TpbbuTe B cuctemata KAN-therm Push/Push Platinum e TexHukarta
Ha kpumMnBaHe ,Push”, KOATO ce OCHOBaBa Ha MJb3raHe Ha MEeCMHroBa WM MiacTMacoBa BTYJIKa BbpXy
TpbbaTa M HakpalHWKa 3a CBbp3BaHe. TO3M MeToA MOXe @ Ce U3MOo/3Ba W 3a CBbP3BaHE Ha TPBHOU KbM
YCTPOWCTBA M CbOPBXXEHWS.

®uTtnHruTe 3a Bpb3KKM ,Push” ca yHuBepcanHu n morart aa ce nsnonssat ¢ 1pvbu PEXC 1 PERT ®utnHrute ca
OKOMIM/IEKTOBAHU CbC CreLMaiHn NpoduampaHn HakpaiHULM (6e3 JOMbAHNTENHN YNTBTHUTENM), KOUTO Ce
MOCTaBAT B pasLIMpPeHmns Kpali Ha TpbbaTa, a Clef ToBa BbPXy CbeMHEHNETO Ce Hax/ly3Ba MECMHIOBa Nau
nnactmacoBa (PVDF) BTyaka. Cneg ToBa Tpbbata ce 3aTdra pagunanHo Bbpxy nognopata. TakoBa CBbp3BaHe
Mo3BoJIiBa MOHTMPaHEe Ha MHCTanaLuMn B CTPOUTENIHW Mperpagn (BbB GUHULLHM NOKPUTUA U MOZ CloeBe
Masunka) 6e3 HMKaKBM orpaHnyeHus.

3a ocblyecTBABaHe Ha BPb3KW TWN ,HaTUCKaHe", korato ce m3anonseat Tpbbu PEXC 1 PERT 1 mecnHrosm
duTMHIM 1 naactMacosu (PPSU) dutuHrn, morat ga ce 13noa3BaT KakTo MECMHIOBM, Taka U Ni1acTMacoBum
(PVDF) nab3ralm npbCTeHn BbB BCAKa KOHbUrypaums.

(&) (c B KAM-therm

A. Mab3raw, GuTuHr - PPSU nam mecuHr

B. MecuHroBa nab3ralla ce BTyJKa - aCUMETPUYEH An3aitH

C. CkoceH BbTpeLLeH pbb Ha NpbCTeHa

D. PVDF nab3ratya ce BTy/Ka - CUMETPUYEH AU3aliH, 6e3 HyxX/ja OT AOMbAHWUTENHO NO3MLMOHMPaHE.

E. Tpb6u PEXC nnn PERT
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CeyeHve Ha cbeamHeHue Push

®utnHrute B cnctemata KAN-therm Push ca npesHasHaueHm 3a cBbp3BaHe Ha Tpbbu PEXC n PERT ¢ EVOH
cnon.

Cuctemata KAN-therm Push npeanara 60orat acopTMeHT OT nib3ralm GaaHLm:
KOJieHa 1 TPOMHULIM, KOHEKTOPW,

KONeHa, TPOMHULUM U APYTY GUTUHIU C 15-MUAUMETPOBM MEAHM HUKENNPaHU Tpbbu 3a CBbp3BaHe KbM
paavatopu 1 apmatypu,

GUTUHIM € BbHLUHA W BbTPeELLHa pe36a, afanTopHy,

cteOHHM KoNeHa (Npexoz 3a batepus),

®dutnHrnTe ca NnpomsseseHu ot naactmaca PPSU nam BUCOKO KauecTBO MECUHT.
L \

a4 o P>

Push fittings

A

MMyw GUTUHM ¢ Hkeanpanu Cu 15 MM Tpb6U 3a PaAnaTOpPHN BPBb3KK*.




®uTtnHImM Push ¢ pe3bu

P

®uTnHrM Push cteHHM koneHa v kpaHose*

*HaunHbT Ha u3nonseaHe Ha dutnHrnte KAN-therm Push 3a npucbeamnHsaBaHe Ha pagmatopu v BOAONPOBOAHM 6aTepu e npeAcTaBeH
B pa3zen: MpucbeanHaBaHe Ha BOAONPOBOAHMUTE U OTOMUTENHM ypean B cuctemata KAN-therm.
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MonndeHnncyndoHbT (PPSU) € HagexaeH CTPYKTypeH MaTepwva, KOWTO OT MHOFO FOAMHU Ce U3Mon3Ba
3a U3rpaxzjaHe Ha WHCTanauum, B T.4. KaTo CTPOWTENEH MaTepuan 3a CbeANHEHNA U GUTUHTK, KOPMYCK Ha
MOMMW, eNeMeHTM Ha TOMA0OBMEHHMLM, KOMMOHEHTN 1 BAOXKN Ha CMyKaTelHW KpaHoBe. B cuctemarta
KAN-therm Push ce n3nonsBart 3a n3paboTkara Ha KOE€Ha, TPONHULM, CbeAVHUTENN U KPAHOBW BPB3KM.

OcHoBHUTe cBoKcTBa Ha PPSU, kouTo onpesensiT Bb3MOXHOCTTa 3a M3MOA3BaHETO My KaTO CypOBMHA
3a NPOU3BOACTBO Ha OUTUHIN U CbeAUHWUTENM 3a WMHCTanauuMu 3a 6MTOBa ropella Boja W LEHTPaNHO
OTONJ/IEHVE, Ca:

HeyTPaNHWAT My XapaKTep B KOHTaKT C BOAA M XpaHa € JoKa3aH Ype3 NpoBexJaHe Ha TeCTOBE OT BOAELLM
cseToBHU MHCTUTYLMK (NSF, WRC),

Brcoka yCcTOMUMBOCT Ha NPOLLECK Ha CTapeeHe, Ab/KallyM Ce Ha Bb3AeNCTBME Ha TeMMepaTypa W HaasraHe
Mo3BOJIABALLM M3NON3BAHETO Ha MaTpuana B UCHTanaumMu Tomaa 6GUToBa BOAA U LIEHTPANHO OTOM/eHWe
1 nosnyyaBaHe Ha Hag 50-roAvLiHa U34PBIVIMBOCT Ha QUTUHTUTE.

AOCTaTb4Ha yCTOI7I‘-IVIBOCT Ha BOAa C BUCOKO CbAbpPXKaHME Ha XJIOp Npu BUCOKK TeMNepaTypw,

Jinnca Ha Tpa|7|Ha p,ecbopMau,Mﬂ Ha MaTtepunana, nogno>XXeH Ha MeXaHWYHW HaTOBapBaHWMA MpuU BMCOKa
TemMnepartypa, KOeTo onpeaens ABHFOTpaIZHOCTTa Ha CI)I/ITI/IHFI/ITe M cTabuaHOCTTa Ha CbegNHEHNATa

Bucoka yCTOI7I‘-II/IBOCT Ha yaapu N MeXaH4YHW HaTOBapBaHWA,
HWCKO Terno Ha CI)VITVIHFI/ITe B CpaBHEHWNE C METa/IHUTE.

LCL tension for a temperature of 70°C

100 . e - —
[ PPSL

T 10 - 1 1 | | 1 = 5 1| —

% |

Q 1 |

M | | | | | | I T m

é a 1 10 100 1000 10 OD0O 100000 1000000

Time [h] "0 years S0 years

N3gpbxmnBocTTa Ha dutnHrnTe PPSU e no-Bricoka oT Tasu Ha naacTMacoBuTe Tpbou

Ob6e3onacete naactMmacosute (PPSU) enemeHTn Ha cuctemata KAN-therm 3a npegoTtBpaTtaBaHe Ha KOHTaKT
¢ 6ow, rpyHA0Be, Pa3TBOPUTENN WM MaTepUann, CbAbpiKally PasTBOPUTENM, HaMp. NakoBe, aepo30u,
MOHTaXHW NsiHK, ienuaa v ap. Mpu HebnaronpusTHWM 06CTOATENCTBA TE3M BELLECTBA MOraT NOTeHLMaNHO
[ia NOBpeAsAT NIaCTMaCoOBUTE eIEMEHTU Ha TpbouTe.

MNposepeTe fann BelecTBaTa 3a ynabTHABaHe Ha Qyrute, NOYMCTBALLMTE Pa3TBOPU WAW pPa3TBOPUTE,
M3NON3BaHM 3a M30/MpPaHe Ha KOMMOHeHTUTe Ha cuctemata KAN-therm, cbC curypHoOCT He Cbabpxkat
CbeMHEHNs, KOUTO B1xa MOV Aa NPUUYMHAT HaNpPeyHu NykKHaTUHWU. Te3n BelLecTBa BKIOYBAT aMOHSK,
PasTBOPU, CbAbPXKALLW aMOHSAK, apoOMaTHN Pas3TBOPUTENN U CbeAMHEHUS, CbAbPXKaLl KNCAOPO (Hanp.
KETOH AW eTep), WK XI0PVPaHN BbIEBOLOPOAMN.

3abpaHeHO e 13Noa3BaHeTO Ha MOHTaXHM MSHW Ha OCHOBATa Ha MeTakpwaaT, U3oLmaHaT 1 akpuaat npwm
KOHTaKT ¢ naactmacosu (PPSU) enemeHTn Ha cuctemata KAN-therm. N36srsalite AMPEKTHUS KOHTAKT Ha
nnactMacosute (PPSU) dUTUHIM 1 TpBOM CbC camo3anenBaLly JeHTU U fenuaa 3a n3onaums.

Mpy GUTHHIK ¢ pe3ba n3Mnoa3BanTe HEOBXOANMOTO KOAMUYECTBO YMIbTHUTEN Ha pe3bu, Taka ye KpasT Ha
pe3bata fa ocTaHe oroseH 1 BUAMM. NpekaneHo MHOro YrTbTHUTEN Ha pe3bu MoXe Ja Hapywn pesbarta.
HaBuBaHeTO Ha ynibTHWTENs Ha pe3bu TOUHO Haj MbpBaTa HaMOTKa Ha BJIAKHOTO Le MpesoTBpaTtut
3an/MTaHeTo Ha YMTbTHUTEN Ha pe3bu 1 NOBPEXAAHETO Ha YNABTHUTENS Ha pe3bu.

Mpw ocbLyecTBABaHe Ha BUHTOBWM (pe360BW) Bpb3ku TpAOBa Aa ce B3eMaT NpeAnasHun Mepku, n3pasaBally
Ce B M3MOJ3BaHe Ha MPaBW/JHOTO KOJMYECTBO YnabTHUTENeH MaTepuan (TedsoHoBa feHTa , TehpaOHOB
KOHeL, U Ap.) W NpaBWIHa CWia Ha 3ataraHe. B HebnaronpuaTHWM cuTyauum pe3boBa Bpb3ka, HarnpasBeHa
C MpeKajeHO roffAMO KOAMYECTBO YMAbTHUTENEH MaTepuan W/Wan NpeKoMepHO 3aTerHata, MoOxe Ja
JoBezie A0 KPUTUUHN MEXaHWYHW HanpeXeHus B MaTepuana Ha CbeUHUTENA U NOBPesa Ha NPoAyKTa.

Ob6bpHeTe BHMMaHMeE Ha CBbP3BAaHETO Ha pa3/IMyHUTE BUAOBE pe3bun. B HebnaronpusaTHU ciydam Moxe
fia ce CTUrHe 0 CHBbCHK Ha OYepTaHMsATa Ha BbTPELLIHATa M BbHLIHATa pe36a, KOeTo MOXe Ja AOBeje A0
HaTpyrnBaHe Ha NPEKOMEPHO MEXaHWYHO HanpeXeHne B MaTepuana Ha GUTUHIa 1 NoceBalla NoBpesa.

BHumaHue!
Aa He ce n3noa3BaT XMMMUUYECKN YITBTHUTENIN U 1Ienuaa.




MHcTpymeHTn

3a cbeanHeHuns B cuctemata KAN-therm Push TpabBsa ga ce 13non3eaT camMo OpUrMHaNHU MHCTPYMEHTU Ha
KAN-therm. VIHCTpymMeHTUTe ca JOCTBMHM KaKTO Ha OTAEMHM YacTy, Taka 1 KaTo KOMMAEKTU.

Mpeav 3anouBaHe Ha paboTa, TPsOBa Aa Ce MPOYETE NHCTPYKLUA 3a yroTpeba Ha MHCTPYMEHTUTE, HaMUpaLLia
Ce B OMakoBKaTa Uan B Kypapa ¢ MHCTpyMeHTUTe. KomnsiekTa ce CbCTou OT:

pe3auka 3a Tpbou ot PEXC, PERT,
KannbpaTtop 3a pasLmpsaBaHe Ha TPBOU (PbYUEH WK akyMynaTOpeH),
KOMMIEKT pa3LnpuTenHn rnaem 3a Tpbbu PEXC 1 PERT - B 3aBMCMMOCT OT BMAa Ha KOMTMAEKTa,

pbYHa BepuXHa Npeca, XMapaBanyHa nejanHa npeca uav npeca ¢ 6ateprinHo 3axpaHBaHe - B 3aBUCUMOCT
OT BMAA Ha KOMMJIEKTa,

KOMIMJIEKT BAIOXKM 3a Mpeca B pas3/inyHa KoHbUrypauus B 3aBUCUMOCT OT BMAa Ha CbeAnHsieMUTe GUTUHIU
(3abenexka nogony),

Kydpap 3a MHCTPYMEHTW.

XUAPaBANYHA Npeca C KpauHO 3ajBuKBaHe
Kanmbpatop 3a paswmpsaBaHe Ha TPbOU

HOXWLa 3a ps3aHe Ha Tpboy PEXC, PERT pipes

KOMMAeKT rnaBw 3a kannbposaHe (12x2; 14x2;18x2; 18x2,5; 25x3,5; 32x4,4)*
KOMMIEKT BAOXKKM 3a NPbCTEHN (OT MecuHr 1 PVDF) (12, 14, 18, 25) — no 2 6p
KOMMEKT BAOXKM 3a nnactmacosu GutuHrn (T12, T14; T18; T25) - no 1 6p
raeyeH ka4

Kkydap

®© N LA w2

pbyUHa BepuxHa npeca
Kannbpatop 3a paslumpsBaHe Ha TpbOM

PEXC, PERT pipe cutter

KOMMEKT rnaBm 3a KannbposaHe (12x2; 14x2; 18x2; 18x2,5; 25x3,5; 32x4,4)*
KOMMIEeKT BAOXKM 3a NpbCTeHn (0T MecuHr PVDF) (12, 14, 18, 25) —no 2 6p
KOMMIEeKT BAOXKM 3a nnactmacosu GutuHrn (T12, T14, T18, T25) —no 1 6p
ABa undTa Yentoctu 3a gnametpm: 12-18 mm 1 25-32 Mm

Kydap

© NS vk wN =

AkymynatopHa nepca AAP101 -1 6p.
AkymynaTtopeH ctaHgapTHa AXI101 -1 6p.
Batepus 9,6V 3,0Ah (cTaHaapTHa) — 2 6p.
3apsgHo - 1 6p.
Kydap — 1 6p.
KyTuiika 3a npec Baoxku — 1 6p.
Bnoxku 3a npecy (3a TpoliHMLm v koneHa Push PPSU) (T12, T14, T18, T25) - no 1 6p
Bnoxku 3a npeca (ot MmecuHr PVDF) (12, 14, 18, 25) - 2 pieces
. Kanvbpupawm rnasu 12x2, 14x2, 18x2, 18x2,5, 25x3,5, 32x4,4 - (no 1 6p)*.
0. 'pec 3a paswmpwutens

KomnnekT - akymynatopHa npeca
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PaswmputenHn rnasm

PaswmputenHnte rnasm KAN-therm Push, npegHasHaueHn 3a Tpbbu PEXC n PERT, ca HanpaBeHu OT
LIeCT, cneuuanHo NPOeKTUPaHN, OTAENIHU cerMeHTa. TAXHOTO KOMBUHUPAHO 1 KOOPAUHUPAHO AencTBre
ocurypsBea NpaBWIHOTO pa3luMpsABaHe Ha Kpas Ha TpbbaTa Npu n3nonseaHe Ha TexHukata , TP CTbIKIA".

“THREE STEPS”

TexHukata ,TPU CTBIKWN" ce ocHoBaBa Ha TPUCTENEHHO pasluMpsBaHe Ha
Tpbbarta.

Paswwuputentute rnasn  KAN-therm  Push ce  um3mbaHsABaT  KaTo
OTAE/IHV KOHCTPYKLIMW 338 BCEKM OT HalU4YHWTE AuameTpu Ha TpbbuTe:

dddiidd

MoHTaX Ha cbeguHeHus Push

1. Tpwba PEXC, PERT ce pexxe Moz Npas brb/i C MOMOLLTA Ha HOXMLM 3@ M1aTMacoBU Tpb6U. He ce Aonycka HOXMLUTE UV APYTY PEXXELL UHCTPYMEHTH
Zla ca HazbbeHW nan Tbnw.

2. MNpbCTEHBT Ce HaHM3Ba Ha TpbbaTa /c HanpaBHa NpejBapuTenHa packa/ OT cTpaHaTa Ha GUTUHra

MpbCTeHbT Ce HaHM3Ba Ha TpbbaTa /c HanpaBHa NpejBapuTeHa dpacka/ OT cTpaHaTa Ha PUTUHra

3. MoHTvpaiiTe paswvpsBalyara rasa BbpxXy pbyeH Ui akymynatopeH kaavbparop. He 3abpassiite, Ye pa3mMepsT Ha riaBaTa Tpsbsa Aa CbOTBETCTBA
C TMNa Ha TpbbaTa 1 HeliHUsA AnameTbp pasLUMPEHVeTo TPA6Ba Ja Ce N3BBPLUM B TPU CTbIKM:
| — HenbAHO pa3lwmpsABaHe, 3aBbpTaHe Ha paswmnputens Ha 30°%;
Il - HeMbAHO pa3lwMpsABaHe, 3aBbpTaHe Ha paswmnputens Ha 15°%
Il - nbaHO pasiwmpsaBaHe Ha Tpbbara.

4. HenocpeactaeHo (!) cneq paswwvpsiBaHeTo, BkapaiTeduTuHra B TpbbaTa 40 NOCIEAHNS OTPA3BK Ha HaKpavHKKa Ha GUTUHTa (He HaTUCKalTe TpbbaTa
[0 fikaTa Ha GUTMHra). He npunarainte HYKaKBM CMa3oYHW MaTepvam

Ako TpbbaTa e NpeKomMepHO pasluMpeHa, MaTepuanbT Ha TpbbaTa MoXke Ja ce HaTpyna no Bpeme
Ha npoueca Ha cBbp3BaHe. B 1031 cnyuaii cnpete aa nab3rate BTy/KaTa no TpbbaTta npes onopHUsA
¢dnaHey, (3anasete pa3croaHUe OT OKOJIO 2 MM OT (ps1aHeL,a Ha PUTUHTA).




5. HenocpeacteeHo (!) cneg pasiwumpsisaHeTo, Bkapaiite GutuHra B Tpbbara 40 NOCAEAHVS OTPA3LK Ha HaKparHVKa Ha GUTUHTa (He HaTuckaiTe TpbbaTa
[0 fKaTa Ha GpUTUHra). He npunaraiite HYUKaKBM CMa3ouHU MaTepranm

6. Korato nab3rate BTyJ/IKaTa BbpXy q)MTVIHI'a, Ha6}'|l'0ﬂ,aBal7lTe npoueca Ha crnobssaHe - cnej Kato nNab3HeTe BTyJ/IKaTa A0 AKaTa Ha ¢VITVIHI'a, cnpete
MOHTa>xa C'bEAVIHeHVIeTO € rOTOBO 3a U3NnTBaHe NoJ HanAaraHe

7. n 8. BH/MaBaiiTe 3a npaBwiHaTa no3uuus Ha GUTUHIMTE B raBaTa Ha BWJKaTa Ha MHCTpymeHTa. lNpeHebpersaHeTo Ha ToBa
npaBuaO MOXe Jia JoBeje A0 NPeKOMepPHO HaTOBapBaHe Ha KOMMOHEHTUTE Ha CbeUHEHMETO.

MpeaynpexxaeHue:

Mpu cBbp3BaHe B cuctemara Push/Push Platinum o6pbLyaiite cneyuanHo BHMMaHWe Ha NPaBUJIHOTO
NoJIo)KEHWE Ha rnaBuUTe Ha MHCTPYMeHTUTe. 3afb/DKUTE/IHO 3aKpernBalTe BUIKUTE C BTYJIKUTE Ha
MaKcMMasiHa Abs6ounHa U Nog, npas bib/l CNIPAMO CbeAMHEHUETO, KoeTo ce npasu. Mpu npaBeHe
Ha BPb3KM He NpemecTBaiiTe Nnpecata OT eA4Ha cTpaHa Ha Apyra.
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MoHTaxx Ha nnactmacoBu ¢putuHru PPSU

Korato MoHTupaTte dputnHrn ¢ anamersp @12, 14, 18 n 25 mm, nspabotermn ot PPSU, nsnonseavite camo YepHu
BJIOXKKW, MapkupaHu ¢ bykeata T, OT cTpaHaTta Ha GUTMHra, U OBMKHOBEHW HUKENNPaHW BTYJIKM OT CTpaHaTa
Ha BTy/IKaTa (MecuHr nan PVDF).

3a nnactMacoBua GUTUHT TpsbBa Aa ce M3Mo/3Ba AKa, B KOATO Ce MNb3ra BTy/kaTa. He npaBeTe cbeanHeHUs
C A\Be BTY/IKM eAHOBPEeMEeHHO!

MpaBnieH MOHTaXX Ha BJIOXKKUTE HenpaBuieH MOHTa)X Ha BJIOXKKUTE
B Ue/IlDCTUTE Ha npecaTa B Ue/Il0CTUTE Ha npecaTa
- B UEJIIOCTUTE Ha NpecaTa. - BTY/IKM, - BNOXXKK, NOCTaBeHU B
nocTtaBeHU B eHa NocokKa. iuamerbpbr NPOTUBONOJIOXKHA NOCOKa. luamersp or
eor 12 po 18 mm. 12 po 18 mm.

A BHumaHwme!

3a npaBUIHUA MOHTa)k Ha KoHekTopuTe oT cuctemarta KAN-thern Push ¢ nomouwra akymynatopHum
knewm Novopress, e BaXXHO NOAXOAALLOTO MOHTMPaHe Ha BJIOXKKUTE B Ue/IIOCTUTE Ha npecara.

MECUHIoB naacrtrmMmacoB
"~ np'bcren np'hcreH
6,’ PVDF
< 0 (1)
npaBa uepHa npaBa HMKenMpaHa

BJZ1O)KKa i BJIO)KKa

(2] 9
Mpun MoHTax Ha duTUHr PPSU @32 MM nanon3sarite 06MKHOBEHA HUKeNMpaHa BTyaka @25 MM OT cTpaHaTa
Ha PUTUHra 1 rosa npecosa BW/Ka (6e3 BTy/Ka) OT CTpaHaTa Ha BTyakaTa.

MEeCUHIoB naacrmMmacoB
~ NpbCTEH npbCTEH
“" PVDF




MoHTa)k Ha PUTUHIN OT MeCUHT

MoHTaxa Ha MecMHroBuTe eeMeHTI Ce NPaBu C M3MO3BAHETO Ha HUKENPaHWN BAOXKM (C M3NHOYEeHMe Ha
AnameTpu 32 MMm):

3a KOHEKTOPW, TPOWHULW (MPeMUHaBaLLy LLyLLepn) U MeCUHIoBK koneHa @12, 14, 18, 25 mm ce nsnonsear
NpaBv HAKEAMPaHW BAOXKMU.

MeCUHIroB naacrMmacoB

~3 npbCTeH npbCTeH
g, PVDF
1) (1)

npaBa HUKe/nUpaHa
BJIOXKKA

‘9

3a MECUHIOBWM KOHEKTOpPU @32 MM ce 1U3noA3BaT caMo YenrcTn, 6e3 BJIOXKKW,

MECHHIoB nnacrmacos
npbCcTeH npbCcTeH
PVDF

(1]

32 MOHTaX Ha OCTaHa/UTE MECUHIOBU eNeMeHTU (PUTUHIM C pe3bu, CTEHHW KONeHa, C U3KIHOUeHME Ha
BIIOBU CTEHHW KOJIEHA) KAaKTO U eNeMEHTU 3@ MPUCHEAMHABAHE KbM pajMatopu Ce M3non3saTt npasu
HUKennpaH Baoxkuy, nickel-plated
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3a TpolHMUM (M3xodeH wWylep) @14, 18, 25 MM OT cTpaHata Ha QUTMHra ce M3Mo/3BaT HUKeNMpPaHu
dopmupaHm Baoxkun. OT cTpaHaTta Ha NPBCTEHA Ce M3MOA3BAT MPaBW HUKENNPaHW BNOXKKN.

MeCUHroB naacTMacoB
~ npbCcTeH npbCTeH
g’ PVDF
-0 (1]
npasa HUKeNnpaHa
HUKenupaHa dbopmmpato
BN KA BJIOXKKa

MEeCUHIroB naacrmacoB
~ I'Ip'bCTeH n P'bCTeH
’ PVDF
\ 1/0
npaBa HI/IKel'IMpaHa
HUKenupaHa ¢opmupaHo
B/1OXKKa B/1IO)KKa 3a

BXop0BeTe
3a 6aTepunte

‘e

BHumaHue B komnnekTn VNHCTPYMEHW Ce Ca BKJIFDYEHU q)OpMI/IpaHVITe BNIO>XKKW.

B cnyyanm Ha HeobXOAMMOCT Ha JAEMOHTaX Ha uyacT OT MHCTanaumsata (HENPaBWIHO CbeAuHABaHE,
MOZEPHM3aLIMA) CbLLECTBYBa Bb3MOXHOCT GUTUHTA @ CE M3MO0/13Ba HAHOBO (OTHACS Ca CaMO 3@ MECUHTOBW
bUTUHIM). PUTUHra ce M3BaX/a, 3aeZHO C pparMeHTUTe Ha TPBOUTE U ce HarpsBa ¢ ropely, Bb3gyx. Cneg
MpoBepKa Ha TEXHNUYECKOTO CbCTOsIHWE, QUTUHIBT NaK MOXe Ja 6bae 13MoN3BaH.

KAN-therm PERT, PEXC tpbbute Morat Aa 6bAaT orbBaHW, KaTo Ce MOAAbPXa PaAuyc He Mo-Manbk OT
5 x De (BbHLWHM pa3mepw). [bPBOTO OrbBaHe MOXE Aa Ce M3BBLPLUM Ha Pa3CTOfHWE OT Hai-6a13KoTo
cbeanHeHue Hari-manko 10 x De.

Pe36oBu cbeanHeHUs - (MpexoaHU GpUTUHIN)

OUTUHIN B TE3W CbEAVHEHNSA Ca NMPOW3BEAEHN OT MECUHT. B CbCTaB Ha Bpb3KaTa B/ivM3a TAN0TO Ha GUTKHTa
C YNABTHEHME CbC LyLiep (Ha KOMTO ce HaHM3Ba TpbbaTa), CpsizaH MECUHIOB MPbCTEH M NPUCTAraLLa ranka
C pe3ba.

Te3un KOHeKTOpW ce 13Moa3BaT 3a MecHroBy GuTMHIM KAN-therm ¢ BbHLLIHK pe36u TN KoneHa, TPOMHULK,
CTEHHW KOJIeHa, KoJieKTopun 6e3 HUMenw, Kakto 1 apMaTypa C BbTpeLlHU pe3bu.

\ EnemeHTV Ha pe3boBo cbeaunHeHVe 3a
= Tpb6M PERT 1 PEXC.

e | 1. PUTWHT — TPOIHVIK C BBTP. pe3ba
[ . 2. Tano Ha KOHeKTopa C BbHLU. pe3ba.
3. CpszaH NpbCTEH.
e 0 e 4. MpwcTaraiya ravika.

5. Tbba PERT wamn PEXC.




OUTUHMM 1 apmMaTypa ¢ BbTP. pe3ba 3a NpUcbeavHaBaHe Ha pe36oBU GUTUHIU.

CbepmHABaHeTo ce npasu B CaegHUA pea:
1. TANOTO Ha KOHeKTOpa e NocTaBsA BbB PUTUHTa (apMaTypa), C U3MON3BaHETO Ha KbauuLla AN TepIOHOBA JIeHTa 3a YNbTHeHWe,

2. Bupxy Tpbbata fje nocTaBs 3aT1cKalllaTa raika, a cief ToBa Ha kpas Ha TpbbaTta ce nocTaBs NpbCTeHbT. Heross kpali Tpsabea Aa ce
Hamwupa Ha pasctosiHue ot 0,5 o 1 Mm oT pbba Ha TpbbarTa,

3. TpbbaTace HaHM3BaAOKPali BbPXY LyLiepaHa GUTUHTa (Aa He Ce M3MOA3BAT HMKaKBM MOMOLLM yNeCHABALLM MPenib3raHeTo,CPeACTBa,
He Ce NpaBu 3aTAraLLo ABUXKEHNE,

4. 'aiikaTa ce HaBMBa M MO TO3M HauMH, NPBCTEHDBT Ce 3aTAra Bbpxy pr6aTa.

CbeaVHEHVETO MOXE Zja ce TPeTVpa KaTo pasrnobsemMo npu yCIoBMe, Ye CNes U3BaXAaHeTo Ha Lyliepa oT GUTUHTA, U3MON3BaHNUsA
KpaW Ha TpbbaTa ce OTpsi3Ba 1 ce NpaBv HOBO CbeAMHEHME.
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Pe360Bu cbeanHEeHUA — aaanTOPHU

ToBa € pasHOBWAHOCT Ha Pe3bOBM CbEAVHEHUs, MPU KOWUTO OCHOBHWAT €/EMEHT € KOHYyCOObpa3HO
3aBbpleH WnudT ¢ ynabTHUTeNeH O-npbcTeH. TakaBa dyra He M3WCKBa AOMbBJHUTENHN YIUTBTHUTENN.
CbegnHeHneTo MOXe ga 6bae pa3rnobeHo, Mpu ycioBMe ye TpbbaTa, MOHTMpaHa Ha WudTa, He e
OTCTpaHeHa.

EnemeHTV Ha pe3boBO CbeguHeHve
azanTopHoO

1. PUTUHT — TPOMHMK C BBHLL.pe36a
2. Tano Haa agantop
e (c uepeH O-lpbcTeH).
3. CpAzaH npbCTeH.
4. MpucTaraia ravika.
5. Tpvba PERT nan PEXC.

Pe360BW afanTopHW CbeNHEHMsA ce KOMBUHUPAT C:
duTnHrM KAN-therm c BbHLWHa pe3ba,

konektopn KAN-therm cbc cneuusnHmn HuNeam %",
PajnaTopHN BEHTUAW.

®UTWHIM 1 apmaTypa C BbHLU. pe3bu 3a afanTopHn pe3boBu CbeAVHEHNS.
BHumaHume!

Te3n cbeAMHeHUs He ce CKpMBaT B MoA0Be- TpsAbBa Aa ce IoKaaM3npaT Ha JOCTbMHM MecTa




KomnoHeHTuTe Ha cuctemata KAN-therm Push morat ga ce cbxpaHsaBaT npw Temnepatypa nog 0 °C.
B TakbB cyyal rn obesonaceTe cpelly MeXaHUYHW HaToBapBaHUs.

Mpw TpaHcnopTvpaHe Te TpsbBa Ja ObAaT 3aWWUTEHWM OT MeXaHWYHW nospeaun. pu cknagupane,
TpaHCcnopTMpaHe 1 MOHTaX TpbbuTe TpsAbBa Aa ce nMpeAnasBaT OT NPAKO W MPOABLXKUTENHO U3naraHe
Ha CMbHYeBa CBETAMHA MOpaAW YYBCTBUTENIHOCTTA UM KbM YATpaBuosieToBuTe Nbun. KOMNoOHeHTUTE Ha
cuctemata KAN-therm Push TpsbBa fia ce npeBo3BaT C MOKPUTU TPAHCMOPTHM CPEeACTBa U Aa Ce CbXpaHsaBaT
B CTAHAAPTHW CKNaJ0BW NOMELLEHWS NPUW YCIOBUSA, KOUTO HE BOAAT A0 BAOLLABaHE Ha KaYecTBOTO WM.

3abpaHeHO e cK1aaMpaHeTo MM B HemocpeactBeHa 6/M30CT A0 XUMMKAAN U U3TOYHMLM Ha aMOHSK
(ToanetHw),

Ll,a He Ce AOonycKa n3siaraHeTo MM Ha CJibH4Y€Ba CBET/INHA (p,a ce npeanaseart OT TOMJAMHa U YyITPaBUOJIETOBU
J'I'bbll/l), Ja He ce CKnagnmpart B 6ansocTt A0 CUNHU N3TOYHWLM Ha TOMJIMHa,

Mo BpeMe Ha CKagvpaHe 1 TPaHCMOPTMPaHE He Ce NO3BO/ABA KOHTAKT C OCTPY NpesMeTH,

He n3nonsBaite NOBBLPXHOCTU C OCTPU pbOOBE MAN CbC CBOBOAHO ABMXKELLM CE OCTPU ENEeMEHTU Mo
MOBBPXHOCTTA UM,

He rv BraueTe AMPEKTHO BBbPXY 3eMsATa UAN HETOHHATa MOBbPXHOCT, Mpesna3BanTe OT MPbCOTUS, XOPOCaH,
Machna, cMasku, 6ou, pasTBOpUTENU, XMMUKaAW 3a BAara 1 ap,

CKﬂaAMpaﬁTe n TpchnopTMpaVlTe B OpuUrnMHanHata OnakoBka, I/I3Ba,a,eTe €JIEMEHTUTE OT OPpUTrMHaNHaTa MM
ONakKoBKa HeENOCpPeACTBEHO NMpean MOHTaXxa.

[m]#ke:[m] [eraiinHa MHpOpMaLMA OTHOCHO CbXPaHEHMETO U TPAHCMIOPTa Ha e/IEMEHTUTE Le HamepuTe
* Ha cTpaHuuaTta www.kan-therm.com
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6 Tabrnvua 3sa 3arybaHa HanaraHe

Tab 1. JlvHeliHun 3ary6u Ha HanaraHe B Tpb6W PEXC 1 PERT KAN-therm 3a TonnoHocuTen Boga cbe cpegHa Temn. 52,5 °C (60/45 °C)

32x4,4

Q
[At=15 °C]
W]

100
200
400
600
800
1000
1200
1400
1600
1800
2000
2200
2400
2600
2800
3000
3200
3400
3600
3800
4000
4200
4400
4600
4800
5000
5200
5400
5600
5800
6000
6200
6400
6600
6800
7000
7200
7400
7600
7800
8000
8200
8400
8600
8800
9000
9200
9400
9600
9800
10000
11000
12000
13000
14000
15000
16000
17000

0,03
0,06
0,13
0,19
0,26

12x2,0

0,02
0,04
0,08
0,12
0,16
0,21
0,25
0,29
0,33

14%x2,0

3

18x2,5

v R v R v v R v
[m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s]

0,01
0,02
0,05
0,07
0,10
0,12
0,15
0,17
0,19
0,22
0,24
0,27
0,29
0,32
0,34
0,37
0,39
0,41

R
1

2
5
7

17

141
158
177
196

0,01
0,03
0,04
0,05
0,06
0,08
0,09
0,10
0,11
0,13
0,14
0,15
0,17
0,18
0,19
0,20
0,22
0,23
0,24
0,25
0,27
0,28
0,29
0,30
0,32
0,33
0,34
0,36
0,37
0,38
0,39
0,41
0,42
0,43
0,44
0,46
0,47
0,48
0,50
0,51
0,52
0,53

25x3,5

0,02
0,03
0,04
0,05
0,05
0,06
0,07
0,08
0,08
0,09
0,10
0,11
0,11
0,12
0,13
0,14
0,15
0,15
0,16
0,17
0,18
0,18
0,19
0,20
0,21
0,21
0,22
0,23
0,24
0,24
0,25
0,26
0,27
0,28
0,28
0,29
0,30
0,31
0,31
0,32
0,33
0,34
0,34
0,35
0,36
0,37
0,37
0,38
0,42
0,46
0,50
0,53
0,57
0,61
0,65

R
[Pa/m]

W 00 N O U1 A BN 2 2 2 I




Tab 2. JlvHeliHun 3ary6u Ha HanaraHe B Tpb6M PEXC 1 PERT KAN-therm 3a TonnoHocuTen Boga cbe cpegHa temn. 60 °C (70/50 °C)

Q 12x2,0 14x2,0 18x2,5 25x3,5 32x4,4

[At=20 °C] v R v R v R v R v R
w0 o i
100 0,02 6 0,02 2 0,01 1
200 0,05 " 0,03 5 0,02 2
400 0,10 23 0,06 9 0,04 3 0,02 1
600 0,15 60 0,09 14 0,05 5 0,03 1
800 0,19 97 0,12 34 0,07 6 0,04 2 0,02 1
1000 0,24 142 0,15 50 0,09 15 0,05 2 0,03 1
1200 0,29 193 0,19 68 0,11 20 0,06 3 0,03 1
1400 0,22 88 0,13 26 0,07 6 0,04 1
1600 0,25 110 0,15 32 0,08 7 0,05 1
1800 0,28 134 0,16 39 0,09 9 0,05 3
2000 0,31 161 0,18 47 0,10 10 0,06 3
2200 0,34 189 0,20 55 0,11 12 0,06 4
2400 0,22 64 0,11 14 0,07 4
2600 0,24 73 0,12 16 0,07 5
2800 0,26 83 0,13 18 0,08 5
3000 0,27 94 0,14 20 0,09 6
3200 0,29 104 0,15 23 0,09 7
3400 0,31 116 0,16 25 0,10 8
3600 0,33 128 0,17 28 0,10 8
3800 0,35 140 0,18 30 0,11 9
4000 0,37 153 0,19 33 0,11 10
4200 0,38 167 0,20 36 0,12 1
4400 0,40 181 0,21 39 0,13 12
4600 0,42 195 0,22 42 0,13 13
4800 0,23 45 0,14 14
5000 0,24 48 0,14 15
5200 0,25 52 0,15 16
5400 0,26 55 0,16 17
5600 0,27 59 0,16 18
5800 0,28 63 0,17 19
6000 0,29 66 0,17 20
6200 0,30 70 0,18 21
6400 0,31 74 0,18 22
6600 0,32 78 0,19 24
6800 0,32 82 0,20 25
7000 0,33 87 0,20 26
7200 0,34 91 0,21 27
7400 0,35 95 0,21 29
7600 0,36 100 0,22 30
7800 0,37 104 0,22 31
8000 0,38 109 0,23 33
8200 0,39 114 0,24 34
8400 0,40 119 0,24 36
8600 0,41 124 0,25 37
8800 0,42 129 0,25 39
9000 0,43 134 0,26 40
9200 0,44 139 0,26 42
9400 0,45 144 0,27 43
9600 0,46 150 0,28 45
9800 0,47 155 0,28 47
10000 0,48 161 0,29 48
11000 0,53 190 0,32 57
12000 0,34 66
13000 0,37 76
14000 0,40 87
15000 0,43 98
16000 0,46 110
17000 0,49 122
18000 0,52 135
19000 0,55 148
20000 0,57 162

22000 0,63 192




Tab 3. JlvHeliHun 3ary6u Ha HansaraHe B Tpb6w PEXC n PERT KAN-therm 3a TonnoHocuTen Boga cbe cpegHa Temn. 70 °C (80/60 °C)

[At=20 °C] v R % R % R % R v R
(wi [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m]

100 0,02 5 0,02 2 0,01 1

200 0,05 10 0,03 4 0,02 1

400 0,10 20 0,06 8 0,04 3 0,02 1

600 0,15 58 0,09 12 0,06 4 0,03 1

800 0,19 93 0,12 8BS 0,07 6 0,04 2 0,02 1
1000 0,24 136 0,16 48 0,09 14 0,05 2 0,03 1
1200 0,29 185 0,19 65 0,11 19 0,06 4 0,03 1
1400 0,22 84 0,13 25 0,07 5 0,04 1
1600 0,25 106 0,15 31 0,08 7 0,05 2
1800 0,28 129 0,17 38 0,09 8 0,05 3
2000 0,31 155 0,18 45 0,10 10 0,06 B
2200 0,34 182 0,20 53 0,11 " 0,06 3
2400 0,37 212 0,22 61 0,12 13 0,07 4
2600 0,24 70 0,12 15 0,08 5
2800 0,26 80 0,13 17 0,08 5
3000 0,28 90 0,14 19 0,09 6
3200 0,29 101 0,15 22 0,09 7
3400 0,31 112 0,16 24 0,10 7
3600 0,33 123 0,17 27 0,10 8
3800 0,35 135 0,18 29 0,11 9
4000 0,37 148 0,19 32 0,12 10
4200 0,39 161 0,20 35 0,12 10
4400 0,40 174 0,21 37 0,13 "
4600 0,42 188 0,22 40 0,13 12
4800 0,44 203 0,23 44 0,14 13
5000 0,24 47 0,14 14
5200 0,25 50 0,15 15
5400 0,26 53 0,16 16
5600 0,27 57 0,16 17
5800 0,28 60 0,17 18
6000 0,29 64 0,17 19
6200 0,30 68 0,18 20
6400 0,31 72 0,18 22
6600 0,32 75 0,19 23
6800 0,33 79 0,20 24
7000 0,34 84 0,20 25
7200 0,35 88 0,21 26
7400 0,35 92 0,21 28
7600 0,36 96 0,22 29
7800 0,37 101 0,23 30
8000 0,38 105 0,23 32
8200 0,39 110 0,24 33
8400 0,40 115 0,24 34
8600 0,41 120 0,25 36
8800 0,42 125 0,25 37
9000 0,43 130 0,26 39
9200 0,44 135 0,27 40
9400 0,45 140 0,27 42
9600 0,46 145 0,28 43
9800 0,47 150 0,28 45
10000 0,48 156 0,29 47
11000 0,53 184 0,32 55
12000 0,58 214 0,35 64
13000 0,38 74
14000 0,40 84
15000 0,43 95
16000 0,46 106
17000 0,49 118
18000 0,52 131
19000 0,55 144
20000 0,58 157

22000 0,64 186




Tab 4. JlvHeliHun 3ary6uv Ha HansaraHe B Tpb6u PEXC n PERT KAN-therm 3a TonnoHocuTen Boga cbe cpegHa Temn. 80 °C (90/70 °C)

[At=20 °C] v R % R % R % R v R
(wi [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m]

100 0,02 4 0,02 2 0,01 1

200 0,05 9 0,03 4 0,02 1

400 0,10 17 0,06 7 0,04 2 0,02 1

600 0,15 55 0,09 20 0,06 4 0,03 1

800 0,20 90 0,12 32 0,07 9 0,04 1

1000 0,24 131 0,16 46 0,09 13 0,05 3 0,03 1
1200 0,29 179 0,19 63 0,11 18 0,06 4 0,03 1
1400 0,22 81 0,13 24 0,07 5 0,04 2
1600 0,25 102 0,15 30 0,08 6 0,05 2
1800 0,28 125 0,17 36 0,09 8 0,05 2
2000 0,31 150 0,18 44 0,10 9 0,06 3
2200 0,34 176 0,20 51 0,11 " 0,06 3
2400 0,37 205 0,22 59 0,12 13 0,07 4
2600 0,24 68 0,13 15 0,08 4
2800 0,26 77 0,13 17 0,08 5
3000 0,28 87 0,14 19 0,09 6
3200 0,30 97 0,15 21 0,09 6
3400 0,31 108 0,16 23 0,10 7
3600 0,33 119 0,17 26 0,10 8
3800 0,35 131 0,18 28 0,11 9
4000 0,37 143 0,19 31 0,12 9
4200 0,39 156 0,20 33 0,12 10
4400 0,41 169 0,21 36 0,13 "
4600 0,43 183 0,22 39 0,13 12
4800 0,44 197 0,23 42 0,14 13
5000 0,24 45 0,15 14
5200 0,25 48 0,15 15
5400 0,26 52 0,16 16
5600 0,27 55 0,16 17
5800 0,28 59 0,17 18
6000 0,29 62 0,17 19
6200 0,30 66 0,18 20
6400 0,31 69 0,19 21
6600 0,32 73 0,19 22
6800 0,33 77 0,20 23
7000 0,34 81 0,20 24
7200 0,35 85 0,21 26
7400 0,36 89 0,21 27
7600 0,37 94 0,22 28
7800 0,38 98 0,23 29
8000 0,39 102 0,23 31
8200 0,40 107 0,24 32
8400 0,40 112 0,24 33
8600 0,41 116 0,25 35
8800 0,42 121 0,26 36
9000 0,43 126 0,26 38
9200 0,44 131 0,27 39
9400 0,45 136 0,27 41
9600 0,46 141 0,28 42
9800 0,47 146 0,28 44
10000 0,48 151 0,29 45
11000 0,53 179 0,32 54
12000 0,58 208 0,35 62
13000 0,38 72
14000 0,41 82
15000 0,44 92
16000 0,46 103
17000 0,49 115
18000 0,52 127
19000 0,55 140
20000 0,58 153
22000 0,64 181

24000 0,70 211




Tab 5. JlvHeliHn 3ary6m Ha HansraHe B pr6m PEXC v PERT KAN-therm 3a Bo,qa cTtemn. 10 °C

25x3,5 32x4,4

q
1

0,01 0,20 0,13 0,08 0,04 0,02

0,02 0,40 471 0,25 166 0,15 49 0,08 1 0,05 3
0,03 0,60 931 0,38 326 0,23 95 0,12 21 0,07 6
0,04 0,80 1521 0,51 529 0,30 154 0,16 34 0,09 10
0,05 0,99 2233 0,64 774 0,38 224 0,20 49 0,12 15
0,06 119 3063 0,76 1059 0,45 306 0,24 66 0,14 20
0,07 1,39 4008 0,89 1381 0,53 398 0,28 86 0,17 26
0,10 1,99 7509 127 2570 0,75 735 0,39 157 0,24 48
0,13 2,59 11977 1,66 4077 0,98 1160 0,51 247 0,31 74
0,14 1,78 4648 1,05 1320 0,55 280 0,33 84
0,15 1,91 5252 113 1489 0,59 316 0,35 95
0,20 2,55 8774 1,51 2472 0,79 521 0,47 156
0,21 1,58 2695 0,83 567 0,50 169
0,22 1,66 2926 0,86 615 0,52 184
0,25 1,88 3673 0,98 769 0,59 229
0,27 2,03 4213 1,06 881 0,64 262
0,30 1,18 1060 0,71 315
0,35 1,38 1393 0,83 413
0,40 1,57 1766 0,95 522
0,45 1,77 2178 1,06 643
0,50 1,96 2630 118 774
0,55 2,16 3120 1,30 917
0,60 1,42 1071
0,65 1,54 1235
0,70 1,66 1410
0,75 1,77 1595
0,80 1,89 1791

0,85 2,01 1997




Tab 6. JlvHeliHn 3ary6m Ha HansraHe B pr6m PEXC v PERT KAN-therm 3a Bo,qa cTemn. 60 °C

25x3,5 32x4,4

q
1

0,01 0,20 107 0,13 0,08 0,04 0,02 1
0,02 0,40 349 0,26 121 0,15 35 0,08 8 0,05 2
0,03 0,61 706 0,39 244 0,23 70 0,12 15 0,07 5
0,04 0,81 172 0,52 402 0,31 115 0,16 25 0,10 7
0,05 1,01 1741 0,65 595 0,38 170 0,20 36 0,12 "
0,06 1,21 2411 0,78 821 0,46 233 0,24 50 0,14 15
0,07 1,42 3179 0,91 1079 0,54 306 0,28 65 0,17 19
0,10 2,02 6066 1,30 2044 0,77 575 0,40 121 0,24 36
0,13 1,68 3284 1,00 918 0,52 192 0,31 57
0,14 1,81 3757 1,07 1049 0,56 219 0,34 65
0,15 1,94 4260 115 1187 0,60 247 0,36 73
0,20 2,59 7216 1,53 1997 0,80 412 0,48 122
0,21 1,61 2182 0,84 450 0,51 133
0,22 1,69 2374 0,88 489 0,53 144
0,25 1,92 2998 1,00 615 0,60 181
0,27 2,07 3451 1,08 707 0,65 207
0,30 1,20 855 0,72 250
0,35 1,40 1130 0,84 330
0,40 1,60 1441 0,96 420
0,45 1,80 1787 1,08 519
0,50 2,00 2167 1,20 629
0,55 1,32 747
0,60 1,44 876
0,65 1,56 1013
0,70 1,68 1160
0,75 1,80 1316
0,80 1,92 1482

0,85 2,05 1657




Tab 7. JlvHeliHa 3ary6a Ha HanaraHe B Tpb6u KAN-therm PEXC 1 PERT 3a etuneHrankon 50% npu cpegHa temn. 9,5°C (7/12°C)

14%2,0 18x%x2,5 25x3,5 32x4,4

v R v R v R v R v R

100 0,11 297 0,07 122 0,04 43 0,02 12 0,01 4

200 0,23 594 0,15 243 0,09 85 0,05 23 0,03 8
400 0,29 487 0,17 170 0,09 46 0,05 17
600 0,26 256 0,14 70 0,08 25
800 0,35 341 0,18 93 0,11 34
1000 0,23 116 0,14 42
1200 0,27 139 0,16 50
1400 0,32 162 0,19 59
1600 0,36 185 0,22 67
1800 0,41 209 0,25 76
2000 0,45 232 0,27 84
2200 0,50 255 0,30 92
2400 0,54 278 0,33 101
2600 0,35 109
2800 0,38 118
3000 0,41 126
3200 0,44 134
3400 0,46 143
3600 0,49 260

3800 0,52 285
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